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A BATTANT PP

e 2PRODUIT

— Axe et ressort inox

— Livré avec joints plats EPDM

— Renforcé fibre de verre pour une
meilleure résistance

— Température maximum 50°C

— Le joint EPDM du battant assure la

fermeture totale du clapet

DESCRIPTIF PRODUIT

1 Axe central INOX
2 Bouchon PPRV!
3 Ressort INOX
4 Joint Torigue NBR
5 Soutient ressort POM
5 Axe INOX
*] 7 Corps battant PA
8 Battant PA
9 Joint du battant EPDM
10 Vis INOX
1 Corps central PPGF?
12 Oreilles de fixation PPGF?

PRODUITS ET DIAMETRES DISPONIBLES

90 80 16 130 214 58

13012C 146-160 0,666
13013C 110 100 16 151 232 59 178-190 0.800
13014C 125 110 16 170 248 &7 190 1,093
13015C 140 125 16 190 265 73 210-216 1,445
130146C 160 150 10 217 284 80 235-241 2,052
13017C 200/225 175 10 250 332 89 292-298 2,942
13018C 250 225 10 322 395 128 350-362 6,590
13019C 315 250 10 370 495 131 400-425 10,350
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DIAGRAMMES DE PERTE EN CHARGE
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90 CPB90 X2 BRP90 X2 B16150 X8 R16  X16
110 CPB110 X2  BRP110 X2 B16160 X8 R16 X6
125 CPB125 X2 BRP125 X2 B16170 X8 R16  X16
140 CPB140 X2 BRP140 X2 B16190 X8 R16 X16
160 CPB160 X2  BRP160 X2 B20200 X8 R20  X16
200 3200 X2 BRP200/295 X2 B20230 X8 R20  X16
225 CPB225 X2  BRP225 X2 B20230 X8 R20  X16
250 CPB250 X2  BRP250 X2 B20280 X12  R20 X24
315 CPB315 X2  BRP315 X2 B20280 X12 R20 X2
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